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Unsere Maschinen sind fiir

den AuBeneinsatz konzipiert.
Wir verwenden nur verzinktes
Stahlblech und verbinden

die Teile mittels Klemmnieten

und Schrauben, um die
Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind
zuriickgebogen, die Fugen und
Néhten berschneiden sich

und viele Teile sind erhaben,

um das Eindringen von Wasser
zu verhindern. Die am meisten
geféhrdeten Gelenke sind
zuséitzlich mit Gummistreifen oder
Silikon abgedichtet. Die Produkte
der H-LINE wurden fir Anlagen
mit intensivem Hochbetrieb
entwickelt.

Der Gossenférderer KTHG st kapazititsméBig auf die Beférderung von Material aus einer
KTH G Einfillgosse zu einem Skandia Elevator ausgelegt. Er kann mit 15°, 30° oder 45° Neigung
20/33-40/33 abgeschlossen werden. Die Gossensektion ist selbstregulierend, wodurch Uberfillung verhindert wird.

STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:
> Direkimontierter Getriebemotor > Regenhaube fir Flachgetriebe-Motor
> Auslauftrichter fur den Antrieb > Anschlisse und Lauftrichter
> Uberfllmelder im Auslaufirichter > Keftenschutz
> Selbstregulierende Gossensekfionen > Sichtglaser fir Férdersektionen
> Kettenspanner mit variabler Stirnfléiche fir zusétzliche Sauberkeit
> Zwischenbdden mit Kunststoffverschleif¥fléichen
> Boden-Reinigungsschieber in Bogensekfion
> Davergeschmierte Lager
> Stahlkette mit Mitnehmer aus Kunststoff
> Bodenbleche mit KunststoffverschleiBfléchen
GALVANISIERT
ENERGIEEFFIZIENT \E
WARTUNGSFREUNDLICH 3 "
KOMPAKT
ZUVERLASSIG
EINFACHE MONTAGE
Direkimontierter Selbstregulierende Variable Stirnflache fir
Getriebemotor mit Gossensektion. zusatzliche Sauberkeit.
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfigbar.

KTHG 20/33  30/33
GOSSENFORDERER 60 t/h 80 t/h
Forderistung fir 750 kg/m? e 54-57 7783 9197 113118
Forderleistung o/ 7276 103111 121-129 151-157
Geschwindigkeit . U/min . 5801 5458 47-50 280l
Keisngesdhwineig com/s . 0,770,81 0,720,77 0,630,67 0,770,81
Forderkette, Typ E E . Meo
Kettenteilung/max. Zugstérke o mm/kN D 100/80
Kettenrad, Zéhne : Stk. 3 ' 8
Mitnehmer, Material 5 5 Stahl /Kunststoff
Fordersektion, Breite/Hohe omm L 200x335 300><3' 400x335 400x335
Blechstérke Antrieb, Seite/Bodenblech oW o 50/2,5
Blechstérke Spannteil und Férdersektion \ E mm E ! 2,.5/2,0 j!
Starke, Kunststoffboden Comm D 8,0
Einlauf- und Auslauftrichter E mm E 3,0/0180 3,0/[\25_0 . " 3,0/’50 | 3,0/0300

ATEXKlasse (serienméBige Anlage)

AL

.

LS

I 2D/0D

SKANDIA ELEVATOR AB | INFO@SKANDIA-ELEVATOR.SE | WWW.SKANDIA-ELEVATOR.SE




